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™ Vengja
Henkilokohtaiset
ominaisuudet

Ahkera
Aloitteellinen
Vastuullinen
Stressinkestava
Tarkkaavainen

Harrastukset
Puukkojen ja korujen tekeminen.
Metallin kaiverrus

Metsdstys ja kalastus
Auton suunnittelu

Kielet

vendjt eeeeee
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TEBIAKIN PAVEL

Hitsaaja Tig/Mag/MMA

@ Koulutus:

¢ Tambovin valtiollinen teknillinen yliopisto, insind6ri, koneiden
kunnossapito ja korjaus maatalousteollisuudessa.
Valmistumisvuosi 2008. Eurooppalainen todistus.

e Valtiollinen koulutuslaitos opintokeskus «Professional»
Hitsaaja Tig/Mig/MMA. Valmistusvuosi 2012.

FH Tyékokemus

01.2024 Billweld OU

hitsaaja

10.2023 Motora OY

12.2023 hitsaaja

01.2023 | Lgnsi-auto OY

09.2023 | hitsaaja

10.2022 | GiG invest OY

01.2023 hitsaaja

08.2022 | Arbitron OY

10.2022 hitsquq

02.2022

07.2022 | hijtsaaja

SOL Henkildstopalvelut

000 «Avangard-Lit»
03.2021

- 000 «Avangard-Lit» 5. luokan sahké- ja

10.2021 | ygasuhitsaaja, rungon valukappaleiden vikojen

korjaaminen TIG-hitsaamalla ja apuvdlineilld.




Sertifikaatit ja
todistukset

e Tutkintotodistus BCI 2772289:

AT-06562/0. Tambov State
Technical University. 2008.01.31-
2011.01.30.
Argon-kaarihitsaajan todistus
(N_03375c), 20.02.2012 —
19.02.2013, s&hko- ja
kaasuhitsaajan todistus
(N_07518/c), 21.03.2012 -
20.03.2013, Moskovan valtiollinen
koulutuslaitos opintokeskus
«Professional».

Perustaidot ja
metallin
tyéstédminen

Terdksen paksuus 0,3 - 50 mm,
putken halkaisija 6 - 320 mm.
Alumiiniseokset: 3003, 5356,
4043, 4047

Ruostumattomat terdkset: 304,
316, 321, 904, 906

Hiiliterdkset: 13Mn6, 1.0116
Rakenneterdkset: 30HGSA, 1.0402
Ldmmaodnkestavat terdkset:
13CrMo4-4

Hitsauspaikat: PA, PB, PD, PF, PG,
PC, H-L045.

11.2020

09.2021

03.2020

08.2020

09.2019

01.2022

06.2015

09.2019

05.2010

03.2015

95.2008

03.2010

000 «AURA»

lIma-alusten asentaja ja kokoaja, 5. luokan hitsaaja.
Osien piensarjakoetuotanto, helikopterin tyyppisten

dronien kehyksien titaanihitsaus VT 2-0.

000 «GK MFMK»

5 luokan hitsaaja, ale 25 bar paineella olevien
ruostumattomien ja hiiliputkien sekd laitteiden

aluksien TIG-hitsaus.

Yksityisyrittaja

Hitsaaja ja putkenasentaja, hitsauspalvelut yrityksille ja
yksityisyrittdjille: pumppuasemien venttiilien ja putkien
asennus, putkistojen, taidekappaleiden,

ruostumattomasta teréiksestd tehtyjen astioiden sekd
metallirakenteiden TIG-hitsaus. Eri tyyppisten laitteiden

kunnossapito ja korjaus.

Akademiikon G.I. Severinin nimitty AO
NPP Zvezda

5. luokan séhko6- ja kaasuhitsaaja. Ylipaineen 1300
bar ruostumattomien putkistojen ja alumiiniseoksien
hitsaus: 5356, 3003 réntgenkuvaukseen, 356.0
(valuseokset), 30HGSA, 1.0402, 304, 321.

"Komsomolets” tehdas

4. luokan sd@hké- ja kaasuhitsaaja, Tig-, Mig/Mag-
prosessiputkistojen ja -astioiden hitsaus (150 m3
saakka) elintarvike- ja petrokemianteollisuudelle

ruostumattomasta terdksesté: 304, 316, 321.

TambovApparat -tehdas

Sahko6- ja kaasuhitsauksen harjoittelija, koulutuksen
jéilkeen on saanut 3. luokan. Oppinut Tig-, Mig/Mag-,

MMA- ja kaasuhitsauksen. hitsaus (acitelen+happi).



ani

t

2
o

t

Kuv










g
-
L
-
od
w
0
o
Q
q
2
=
=
x
w
0
[
<
-
LL
-
o4
L
N
=
<q
=2
(58
-
o
w
0
-
<q
x
=
©
=
-
x
w
o
L
)
-
<
—
=
-
34

[

[T

31

32
33

35

ir

9

41

Sertifikaatit ja
todistukset
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INspekKta

SUVIRINTOJO KVALIFIKACIJOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

Nr. [ N2

Zyméjimas / Designations

Lapy | Page

SPA Nr. / WPS-Refarence Ng

Suwirintojo vardas, pavardé [ Welder's name
tdentifikavimo metodas / Method of indentification
tdentifikavimas / Identification

Gimima data ir vieta / Date and place of birth
Darbdavys / Employer

Kodas, standartas / Code, testing standard

1Q0955-02

EN IS0 9506-1 111 T BW FM5 R s6,3 D60,3 H-L045 ss nb

1/1

111-Gr.8.1-60,3*6.3

PAVEL TEBIAKIN

Passport/Pasas

PaTe

1985.07-09, Rusija

GIG Irnwest OY

LST EN 150 9606-1:2017; PED 2014/68/EU

Uksakyma Nr. [ Reference N 22/367

Nuotrauka [ Photograph

(pei retcalinga/if required)

Teorinés Einios / Job knowledge Natikrinta / Mot tested

Bandomasis pavyzdys / Test piece Kvalifikacijos patvirtinimo ribos [ Range of qualification
Suvirinimo procesas (-ai) / Welding process(es] 111 111
Pernesimo bidas / Transfer mode = =)
Plokitelé ar vamadis / Plate or pipe T T, P, atvamadis / branch 260"
Sililés tipas / Type of weld Bw Bw
Mediagos grupd (-&s] / Parent material group{s) Ba -
Pridétiné medEiaga [ Filler material R A, RA,RBE, RC, RR, R
Pridétinés mediiagos grupé [ Filler material groupls) FM3 FMS
Apsaugings dujos / Shielding gas - -
Pagalbinés mediiagos [ Auxilisries - -
Srowvés tipas ir pol. / Type of current and palarity DL+ -
Medziagos steris / Material thickness (mm) - —
Sidlés metalo storis / Depasited thickness (mm) 63 30-126
|$orinis vamzdfio @ [ Outside pipe diameter [mm) 60,3 230,15
[Survirinimo padétis / Welding position H-LD45 P&, PC, PE, PF
Suvirinimo duomenys [ Weld details 35 nb 5 nb, "ss mb, bs, 55 gh, ss fb

Suvirinimo sluchsniai / Layer technigue

Papildomas kampinés sililés bandymas [atliekamas kartu su sandlrings sidlés kvalifikacijos patvirtinimu)
Supplementary fillet weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification)

rmanths (rever to 9.2}

Suvirintojo darbo patirties patvirtiniras kas & mén. (pagal p. 9.2)
Confirmation of the validity by employer/welding coordinator fior the following &

Bandymo metodai [ Type of tests Anliktas ir priimtas  (Nebandytas Vieta [ Place Vilpius

Performed and Mot tested

laccepted Egzaminatorius [ Examiner Romas Skripka
Apiidrimasis [ Visual ® — Suvirinimo data / Date of welding 2022-10-10
Radiografinis / Radiographic ® - Galioja ild  Validity until 2025-10-10 9.3a
Lautimao | Fracture - ® Sertifikavimo jstaiga / issuing body Inspekta, UAB
Lenkimo / Bend - X Hdavimo data [ Issued e 2022-10-14

x (0 ""fi,'

Tempimo / Tenslle - x Edavi / Issued by | "= Milda Pazareckaité
Makraskopinis / Matrascopic - x Paradas | Signature L_l'ﬂ =1 P eKta|
Kiti bandymai / Additional tests - X A |

Data / Date Paratas / Signature

Pareigos / Posftion or tithe

Sertifikavimo jstaigos kvalifikacijos galiojimeo patvirtinimas kitiems 2
mietams (pagal p. 9.3) / Prolongatien for qualification by examiner or

examining body for following 2 years [rever 1o 9.3)

inspekta UAB, Ukmerges g. 2838, LT-06313 Vilnkus, «370 5 258 62 19, infol@inspekta ey




LETUvLg
WACTONALINIS
AKRFINTACLOS
dURAS
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7 AR
E oL b -, Lains
I-' 1 SUVIRINTOJO KVALIFIKACIOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS
o WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE
w Nr. f Ng Q95501
o 2 Eyméjimas [ Designations EN IS0 9606-1 141 T BW FMS5 5 52,0 D21,3 H-L045 35 gb
] EM IS0 9606-1 141 T BW FMS5 5 56,3 D60,3 H-L045 55 gb
o 3 Lapy/Page 171 Uisakyma Nr. [ Reference Ne  22/367
n 4  SPA Nr. [ WPS-Reference Ne 141-Gr.8.1-21,3*2; 141-Gr.8.1-60,3*6,3
q 5 Suvirintojo vardas, pavardé / Welder's name PAVEL TEBIAKIN
o 6 identifikavima metodas [ Method of indentification  Passport/Pasas Muotrauka / Photograph
E 7 identifikavimas / |dentification PaTe [jei reikalenga,/if required)
; E Gimimo data ir vieta / Date and place of birth 1985-07-09, Rusija
u 9 Darbdawys / Employer GIG Invest OY
w 10 Kodas, standartas / Code, testing standard LST EN 150 5606-1:2017; PED 2014/68/EU
o 11  Teorinés finios / Job knowledge Metikrinta / Not tested
- 12 Bandomasis pavyedys / Test piece Kvalifikacijos patvirtinime ribos [ Range of qualfication
'_ 13 |Suvirinimo procesas (-ai) / Welding process(es) 141 141, 142 143, 145
4 14 |Pernefimo bidas / Transfer mode e o
! 15  |Plokitelé ar vamadis / Plate or pipe T T, P, atvamadis / branch 260°
E 16 |Shbis tipas / Type of weld BW BW
- 17 |Medilagos grup [-és) f Parent material groupis) 81 aem
P 18  |Pridéting mediiaga / Filler material 5 5 M, nm
E 19 |Pridétings medEiagos grupé [ Filler material group(s) FM5 FM5
N 20 |Apsauginés dujos / Shielding gas 1 £
. 21 |Pagalbinés medilagos / Auxiliaries — o
I_ 22 |Srawvés tipas fr pol. / Type of current and polarity [ -
q 23 |Medfiagos storis [ Material thickness {mm) s i
0 24  |Sidlés metalo storis / Deposited thickness (mm) 2,0/6.3 2,0-126
Lo 2% |Borinis vamedEio @ [ Outside pipe diameter [mm) 21,3/60,3 2213
E 26 |Suvirinimo padétls / Welding positicn H-LO4S PA, PC, PE, PF
|- 27 |Suvirinimo duomenys [ Weld details #gh 3% mb, bs, 55 gb
u 28  |Suvirinimo sluoksniai/ Layer technique e -
g 29 Papildomas kampinés sidlés bandymas (atlekamas kartu su sandirings slﬂ-'le:_ M!iﬂhcijw patvirtinimu) +
Supplementary fillet weld tost (compieted in conjunction with a butt weld gualification)
* 3p [Bandymo metodai/ Type of tests  [Atliktas ir prilmtas  [Nebandytas Vieta [ Place Vilnius
F Performed and Mot tested ; .
‘ 31 accepted Egraminatarius / Examiner Romas Skripka
! 32 |Apdigrimasis [ Visual ] - Suvirinimo data | Date of welding 2022-10-10
= 33 |Radiografinis / Radiographic ® - Galioja iki / Validity until 2025-10-10 9.3a
(=3 3 |Loutima /Fracture i x Sertifikavime jstaiga / lssuing body Inspekta, UAB
s 35 |Lenkimo [ Bend = x 1Edavimo data / lssued 2022-10-14
|- 36 |Tempimo [ Tensile e X tEdavé / lssued by Milda Pazareckaité
E 37 |Makroskopinis f Macroscopic - K Paradas | Signature
o 38 |Kiti bandymai / Additional tests - X 4 HM-‘- -
Suvirintojo darbo patirties patvirtinimas kas & mén. [pagal p. 9.2) — ]
L] 38 |Confirmation of the validity by employerfwelding coordinatar for the following & i H'EP_E Et.a—J
) manths (rever 1o 9.2) N o |
a0 |Data/ Date Parafas / Signature Pareigos [ Position or title Sertifikavime [staigos kya jima patvirtinimas kitiems 2
< (pagal p. 9.3}/ Prolangation for qualification by examiner or
h examining body for following 2 years [rever to 9.3)
g
=
L.
-
(44

41 Inspekta UAB, Ukmergés g. 2838, LT-06313 Vilnius, +370 5 258 62 15, info@inspekia.eu







